


e Sistema de fijacién rdpido de la regleta, con
dngulo de trabajo ajustable entre 5° y 30° vy
posibilidad de vuelco, para usar ambos cantos
antes del reafilado. Hay un sistema anfigoteo

opcional.

Opa/mes

¢ Blogueo neumdtico rdpido del bastidor;
* Blogueo neumadatico rapido de la unidad regleta

- rasquetaq;

* Sistema antigoteo para evitar que unas gotas de
finta caigan sobre el bastidor;

e Centrado automdtico:

mediante placas con

cierre neumatico controladas por una guia linear;
» Descarga posterior de las piezas para la conexion

directa con el horno.

FESTO

MAQUINA PARA IMPRESION SERIGRAFICA CARACTERISTICAS TECNICAS

Dimensiones max (mm.): 700 x 300 - 700 x 500 - 1000 x 300 - 1000 x 500 - 1000 x 700 - 1300 x 300 - 1300 x 500 - 1300 x 700

Alfo de mesa impresion

mm. 950

Ajuste bastidor ejes X - Y - Theta

mm. =5

Dimensiones impresion min,**

mm. 50 x 250 - sdlo para descar-
ga manual

Velocidad de impresion

Hasta 40 Mi/m

+500 mm - Segun las dimensio-

Dimensiones mdx. porta-bastidor nes max impresion Ajuste Fuera de Contacto mm. 0 + 30
Espesor cristal mm. 0 + 20 Presion aire necesaria Minima 5 ATM
Ciclo vacio 400 pcs/h Voltaje y Frecuencia estandar 400 v 50hz
Productividad Fino a 4 pcs/min Potencia instalada kw 3,5 a Kw 5

Precision y repetitividad

mm. += 0,08

Peso neto (segun el modelo)

De Kg. 600 a Kg. 1200
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SISTEMA QUALITA

- % El punfo de unién ideal entre productividad, versatilidad,
P = - dimensiones y precio. Las aplicaciones de impresion en
plano sobre vidrio, cerdmica, metales,

— pldstico y madera non tienen limites.
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En Cugher, desde hace mdas de 40 ahfos somos
pioneros en el estudio, desarrollo, fabricacion e
implementacién de soluciones y sistemas punteros
para la impresion serigrdfica. Nuestras mdquinas y
nuestros servicios se desarrollan para ajustarse siempre
a las nuevas necesidades del sector y garantizar, a
nuestros clientes, las soluciones mds eficientes para
hacer frente a su mercado.

La maqguina para impresion serigrafica Serie LS es el
punto de unién ideal entre productividad, versatilidad,
dimensiones y precio. Las aplicaciones de impresion
en plano sobre vidrio, cerdmica, metales, pldstico vy
madera non tienen limites.

Esta maqguina redne lo mejor de la tecnologia de
impresidon en un cuerpo compacto. Gracias al control
PLC, a la gestion automdtica del fuera de contacto y
a la posibilidad de descarga automatica posterior de
las piezas impresas, garantiza calidad de impresién
y productividad Unica de su categoria, para tiradas
medias y grandes.

La Serie LS ha sido disenhada para optimizar los

nuevos procesos productivos, garantizando una
alta velocidad de cambio de formato, agilizando
todos los procesos de sustitucion del bastidor y la
programacion del ciclo siguiente,

La fabricacion se basa en consolidados esténdares
y Sus mejores componentes de mercado, para
garantizar fiabilidad, duracion en el tiempo vy
simplicidad de mantenimiento, gracias también a un
esmerado diseno que permite acceder faciimente a
todas las zonas sujetas a mantenimiento.

La mdaguina estd equipada con barreras de seguridad
que cumplen con las Directivas Europeas de seguridad
y correspondiente marcado CE: 2006/42/CE.




Pr/na/pa,(a coroeteristicos tecri-
cos y Funicionodes

¢ Robusta mesa de impresidn de aluminio anodizado,
con movimiento horizontal neumatico, para facilitar
la carga y la extraccion frontal de las piezas;

* El dispositivo de desplazamiento regleta y contra
regleta estd montado sobre guias templadas y
pafines de reciclado de bolas, para reducir al
minimo las fricciones y guardar la precision del
movimiento en el tiempo;

¢ Sisterna neumdtico de ajuste de las piezas, a través
de dos mordazas de centrado que también sirven

para evitar golpes de Ia regleta contra los bordes de
las piezas. Al finalizarse el ciclo, éstas se abren para
agilizar la carga y descarga. El sistema de cierre es
de “auto-centrado”;

* Ajustes de la presion de regleta y contra regleta
mediante  vdlvulas  proporcionales con  un
autoaprendizaje del espesor que dejan la presion
constante durante todo el recorrido, compensando
automdticamente variaciones de espesor de la
superficie de impresion;

Los ajustes de velocidad de regleta y contra regleta

son independientes, con mandos en el cuadro y

movimiento mediante motor brushless;

* Ajuste de la distancia del porta-bastidor de la
superficie a imprimir y fuera de contacto automdtico
durante la impresion, con la posibilidad de ajustar
de forma independiente el punto de inicio y la
elevacioéon, hasta un mdaximo de 30 mm;

e Ajuste micrométrico de la posicion del porta-

bastidor, en relacion de los ejes X-Y y de rotacion (Z);

Elevacion vertical de 20 mm de la cabeza de

impresion después de cada cicloy elevacion vertical

de 500 mm de toda la cabeza de impresion para
agilizar la limpieza del bastidor y facilitar el acceso
en el caso de inspecciones 0 mantenimiento.




